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CORODUR®
DIN EN 14700

CORODUR® 812 is a flux cored wire, which pro-
duces a heat and thermal shock resistant depo-
sit. The wire is designed for maintenance of hot 
working tools and to increase their service life. 

The number of layers can be done as necessary. 
The alloyed weld deposit has excellent proper-
ties of resistance to impact. CORODUR® 812 is 
still well machinable.

G = Gas shielded 
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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

 Diameter Voltage     Amps

T Fe 8

812

TYPICAL ALL WELD METAL ANALYSIS  (%)

CrMnSi Ni Mo V TiC
10,00,60,50,10 1,0 2,0 0,25 0,2

38-44Hardness HRc

FORMS OF DELIVERYPARAMETER

 Unit                  Weight

Coil  BS 300  15 kg 
Coil B 450 25 kg  
Drums 300 kg 

Other dimensions on request

1200-1400* Tensile strength
N/mm2

       1,6  22-26  180-240
       2,4 25-27  260-300
       2,8  26-28  280-340

* machinable


